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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOTB UDOWLANYCH
D — 05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wyinia i odbioru rob6t budowlanych (
zwanej dalej SpecyfikagjTechnicza - ST) & wymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem warstwy awhcej i $cieralnej z betonu asfaltowego w ramach
wykonaniaprzebudowy drogi gminnej Nr 150811C w miejscowsei Skotniki.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument pirgetwy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robo6t na drogach i ulicach.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét aganych z
wykonywaniem:
- warstwy $cieralnej gr. 4 i 5 cm z mieszanki typu AC11S KR1,
- warstwy wigzacej gr. 4 cm z mieszanki typu AC16W KR1.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywsgpetiacza mineralnego o oktenym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-bitumiczna - mieszankimemlna otoczona odpowiedniiloscia
lepiszcza.

1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfeat o uziarnieniu rownomiernie stopniowanym,
utozona i zagszczona.

1.4.4. Warstwa wizaca — warstwa znajdafa sé pomkdzy warstw Scieralrp a podbudow
zapewniajca roziaenie napgzen w nawierzchni i przekazanie ich na podbudow

1.4.5. Warstwascieralna — wierzchnia warstwa nawierzchni poddaeaptirednio oddziatywaniu
ruchu i czynnikow atmosferycznych.

1.4.6. Pozostate okilenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00ymagania ogolne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Asfalt
Nalezy stosowa asfalt drogowy 50/70, spelnigy wymagania okrdone w PN-EN-
12591:2002. Dla kalej dostawy (cysterny) wymagana jest deklaracjalagai z PN-EN-12591.

2.2. Wypeiniacz
Nalezy stosowd wypetniacz spetniapy wymagania okridone w WT-1:2010 dla wypelniacza
podstawowego i zagiczego.

2.3. Kruszywo
Kruszywo stosowane do MMA musi speffiiaymagania okrdone w WT-1:2010.

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa
Stosowana dglzie drogowa emulsja asfaltowa, spelggaj wymagania okééone w WT-
3:20009.

2.5.Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowwipoy wykazywa& powinowactwo
fizykochemiczne, zapewniajace odpowiedrprzyczepnét (adhez), lepiszcza do kruszywa i
odpornd¢é mieszanki mineralno — asfaltowej na dziatanie watyprzypadku koniecznosci poprawy
tego powinowactwa natg stosowé srodki poprawiajce adhezj. Srodek adhezyjny i jego ik
powinny by dostosowane do konkretnego kruszywa i asfaltu alwego. Oce@ przyczepnéci
nalezy okresli¢ na podstawie badazgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 pkt. 7.

Srodek adhezyjny naly stosowd do warstwy wazacej i wyréwnawczej w przypadku, gdy
przyczepnéé asfaltu do kruszywa, oznaczona zgdnie z PN-EN 71289metoda A (kruszywo 8/11
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jako podstawowe) jest nie ghkisza nk 80%. Ostatecznym badaniem kwalifikacyjnym przycuspi
jest badanie odporso na dziatanie wody ITSR /wodoodpo#dh

Obowinzkowo naley uzy¢ srodek adhezyjny do betonu asfaltowego przeznaczooy
warstwyscieralnej.Srodek adhezyjny powinien posiadAprobat Techniczg lub opink technicza
IBDiM.

2.6 Materialy do uszczelnienie potaczei kraw e¢dzi

Do uszczelnienia:
- potaczé technologicznych (tj. ztaczy podituznych i popraggzh z tego samego materiatu
wykonanego w rénym czasie nalg stosowdé emulsg asfaltovg wg PN-EN 13808 lub inne lepiszcze
wg norm i aprobat technicznych,
- spoin stanowgcychpohczenia ranych materiatdbw Ilub patzenie warstwy asfaltowej z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni luly pgraniczajcymi, naley stosowa emulsg asfaltowg wg
PN-EN 13808 lub inne lepiszcze wg norm i aprobetitécznych.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa emulsg asfaltowa lub asfalt drogowy wg PN-EN
12591, asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 13Qfetoda na gaco”. Dopuszcza giinne
rodzaje lepiszcza wg norm i aprobat technicznych.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy wiacej powinien wykaza sie
mozliwos$cia korzystania z nagbujacego spretu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu oykliym o wydajnéci > 120 Mg/h do
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, ktamusi posiada petne wyposzenie
gwarantujce wigciwa jakas¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza ejcznego sterowania
produkcp. Dozowanie powinno odbywasie przy wyciu wagi sterowanej automatycznie,

- rozktadarka mas bitumicznych powinna pos@adautomatyczne sterowanie pozwat® na
utozenie warstwy zgodnie z zadoma niweley oraz grubécia, elementy wibrujce (n@ i ptyta) do
wstepnego zagszczania wraz ze sprawrregulacy czestotliwosci i amplitudy drga, oraz
urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych ukiadark

- skrapiarek,

- walcbéw, ktérych rodzaj pozostawiaesWykonawcy w zalenosci od jego maliwosci oraz
grubdci warstwy, wymaganego wskaika zagszczenia, rodzaju mieszanki i wieslod godzinnej
produkcji otaczarki. W kalym przypadku zostaniezyty walec ogumiony lub mieszany. Efekty
osiagane proponowanym zestawem walcow musg doktadnie sprawdzone na odcinku prébnym
przd dopuszczeniem do beZpedniego wykonawstwa,

- samochoddéw samowytadowczych z przykryciem brezeyraw

Oferent powinien wykazZaze wskazany spet zapewni kompleksowe wykonanie w terminie
umownym robo6t nawierzchniowych w #id 100% projektowanego zakresu. Na dkoliczng¢
Oferent przedtgy wsigpny harmonogram robét, uwzglniajacy wszystkie warunki, w jakicheolzie
wykonywana nawierzchnia.

Przed przyapieniem do wykonania robét ignier sprawdzi zgodrsé przedstawionej przez
Wykonawe propozycji sprgtowej z wymaganiami ST.

Oferent przedizy na etapie opracowania oferty waty harmonogram robdét, uwzglniajacy
wszystkie warunki, w jakich dalzie wykonywana nawierzchnia. Harmonogram musi Ugdrgat
mozliwosci wykonawcze firm uczestniggych w kontrakcie oraz wykonanie robét w zakresie i
terminie okrélonym w SIWZ.

3.2. Wytwdérnia mieszanki mineralno-bitumiczne;j
Otaczarnia nie ma zakloct warunkow ochronyrodowiska tj. powodow@zapylenia terenu,
zanieczyszczawod i wywotywa hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydaggowytworni musi
zapewné zapotrzebowanie na mieszankila danej budowy. Wytwornia musi posiadaetne
wyposaenie gwarantuce wigciwa jakos¢é wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza sicznego
sterowania produkgj Dozowanie powinno odbywssie przy wyciu wagi sterowanej automatycznie.
Wytwornia mieszanek bitumicznych musi posiadkceptagj Inzyniera.
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3.3. Uktadanie mieszanki

Uktadanie mieszankimoze odbyw& si¢ jedynie przy uyciu mechanicznej uktadarki
o wydajndci skorelowanej z wydajr$aia otaczarki i posiadagej nastpujace wyposaenie:
- automatyczne sterowanie pozwats na utaenie warstwy zgodnie z zalona niwelet oraz
grubdcia,
- elementy wibruice (n& i plyta) do wstpnego zagszczania wraz ze sprawregulacy
czestotliwos¢ i amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementow roboczych uktadark

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatdw

4.1. Asfalt

Nalezy przewoz¢ zgodnie z zaleceniami producenta..
4.2. Wypetniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé¢ w cysternach przystosowanych do przewozu mateviato
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
4.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegagih
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymityaentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.4, Mieszanka mineralno - bitumiczna

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi
wyposaonymi w pokrowce brezentowe.

Samochody powinny charakteryzaivaic duza pojemndcia, tj. min. 10 Mg. W czasie
transportu mieszanka powinna ¢byrzykryta pokrowcem. Zaleca esistosowanie samochodow
termosow z podwojnymécianami skrzyni wypos@nej w system ogrzewczy. Skrzynie wywrotek
powinny by dostosowane do wspotpracy z ukltadavk czasie rozktadu, kiedy to uktadarka pcha
przed sob wywrotke.

Wytwornia powinna byé¢ zlokalizowana w pobliu  prowadzonych robot w takiej
odlegtasci, zeby mazna byto ja przetransportowaé w miejsce wbudowania w cigu maksimum
dwaoch godzin.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej
Przed przyspieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy

Inzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki emalno — asfaltowej oraz wyniki batda
laboratoryjnych poszczegodinych sktadnikéw i probiaterialdw pobrane w obedciod Inzyniera do
wykonania badakontrolnych przez Inwestora.
Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej galea:

- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu jej wigciwosci | poréwnaniu wynikow z zaleniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia powinna miei¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez \kezy
graniczne.

5.2. Warstwascieralna z betonu asfaltowego
Przy projektowaniu mieszanki AC najestosowa wymagania i zalecenia zawarte w WT-1
oraz WT-2: 2010.

Tablica 1 Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz ag@i¢ lepiszcza do betonu asfaltowego

Wiasciwos¢ Przesiew, [%(m/m)] AC 11S
Wymiar sita #, (mm) od do
16 100 -
11,2 90 100
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8 70 90
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5 12
Zawartag¢ lepiszcza Binse

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci betonu asfaltowego

Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki badania Wymiar
zageszczenia wg PN mieszanki
EN 13108-20
Zawartag¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.4 Min1.0
przestrzeni 2x50 uderze V maxz.0
Wolne przestrzenie |C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VFR.75
wypelnione 2x50 uderze VFB maxo3
lepiszczem
Zawartg¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VMAn14
przestrzeni w 2x50 uderza
mieszance mineralngj
Odpornd¢ na C.1.1, ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSRy
dziatanie wody 2x35 uderza przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamraania’, badanie w
25°C
Y ujednolicon, procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem
zamraania podano w zataczniku 1

W zagszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralasfaltowych naley stosowa
nastpujace temperatury mieszanki w zah@sci od stosowania asfaltu 50/70: 140°C + 5°C.

5.3. Warstwa whzaca z betonu asfaltowego
Przy projektowaniu mieszanki AC najestosowa wymagania i zalecenia zawarte w WT-1
oraz WT-2: 2010.

Tablica 3 Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz aaw¢ lepiszcza do betonu asfaltowego

Wiasciwosé Przesiew, [%(m/m)] AC 16W
Wymiar sita #, (mm) od do
22,4 100 -

16 90 100
11,2 65 80
8 - -

2 25 55
0,125 5 15
0,063 3,0 8,0
Zawarta¢ lepiszcza Binaa

Tablica 4. Wymagane wdaiwosci betonu asfaltowego

Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki badania Wymiar
zageszczenia wg PN mieszanki
EN 13108-20
Zawarta¢ wolnych | C.1.3, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.4 Mna.o
przestrzeni 2x75 uderzeé V maxi.0
Wolne przestrzenie |C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VFBneso
wypelnione 2x50 uderze VFB maxso
lepiszczem
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Zawartg¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, p.5 VMAin14
przestrzeni w 2x50 uderzaé
mieszance mineralngj
Odpornd¢ na C.1.1, ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSRs
dziatanie wody 2x35 uderzgé przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamraania’, badanie w
25°C
Y ujednolicon, procedu¢ badania odporrgi na dziatanie wody z jednym cykldm
zamraania podano w zataczniku 1

W zagszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralasfaltowych naley stosowa
nastpujace temperatury mieszanki w zatesci od stosowania asfaltu 50/70: 140°C + 5°C.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno — asfaltowej

Wytwornia powinna b§ zlokalizowana w takim miejscu, aby uheve byto
przetransportowanie mieszanki w@ii maksimum dwoch godzin.

Mieszank mineralno — asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciaglym zapewniajcej prawidtowe dozowanie skladnikow i gotowej mimsizi mineralno —
asfaltowej. Dozowanie skladnikéw, w tym fakwstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane
oraz zgodne z receptDopuszcza sidozowanie ohkjtosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany
jego gstasci w zalenosci od temperatury. Tolerancje dozowania skladnikbag wynost: jedna
dziatka elementarna wagi, wzdhie przeptywomierza, lecz nie ¢giej niz + 2 % w stosunku do masy
sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien onclijozowany do asfaltu
w sposOb i w iléciach okrélonych w recepcie. Asfalt w zbiorniku powiniencbggrzewany w sposéb
posredni z uktadem termostatowania, zapevatian utrzymanie statej temperatury z tolerantj
5°C. Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wydosila D50 od 14%C do 163C. Kruszywo
powinno by wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minedrdodaniu wypetniacza uzyskata
wiasciwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna ®yyzsza o Wgcej
niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralnasfaltowej. Temperatura mieszanki
powinna wynosi z D50 od 140C do 170C.

5.4. Przygotowanie podiga

Podlaze powinno by wyprofilowane i réwne, bez kolein. Powierzchniadfmaa powinna by
sucha i czysta.

Przed roztaeniem warstwy nawierzchni podie skropt emulsg asfaltows.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w
ciagu doby byta nie nsza od 5 C. Nie dopuszcza siuktadania warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podczas opadow atmosferycznych onagggl wiatru (V> 16 m/s).

5.6. Wbudowywanie i zagszczanie
Przed przysipieniem do ukfadania powinna bywyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przy ayciu stalowej linki, stanowicej horyzont odniesienidla czujnikdw automatyki
uktadarki.
Przed przysipieniem do uktadania, ugdzenia robocze uktadarki najepodgrzé.
Uktadanie mieszanki powinno odbyivaie w sposob ciglty, bez przestoju z jednostajn
predkoscia 2 - 4 m na minut
W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdogia mieszanka.
Nalezy stosowa sposOb zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku probmym
dostosowaniu do konkretnego zestawu &prz
Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieegagzania powinna wyndsinie mniej nk:
135 °C. Temperatura w czasie gsgczania powinna uwzglniat zalecenia producenta asfaltu.
Przy zagszczaniu mieszanki, naeprzestrzeganastpujacych zasad:
- zag;szczanie powinno odbywssie zgodnie z ustalonym schematem ps&eyalca, w zalenosci od
szerokdci zag:szczanego pasa roboczego, gigboktadanej warstwy i rodzaju mieszanki, zgodnie
z wynikami osagnictymi na odcinku prébnym,
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- zagszczanie nalg prowadzt pocawszy od krawdzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na watowan warstwe kotem nagdowym, w celu unikricia zjawiskefali przed walcem,

- manewry walca naky przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag;szczonym,

- zabrania s postoju walca na cieptej nawierzchni,

- predkosé przejazdu walca powinna dyednostajna w granicach 2-4 km/h na pgka i w granicach
4-6 km/h w dalszej fazie watowania,

- watlowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadiaigzy rozpoczyné od dolnej krawdzi ku
gorze.

5.7. Wykonywanie zhczy

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo
osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dprzesungte wzgkdem siebie co najmniej
0 15 cm. Zdcza powinny by calkowicie zwazane, a przylegage warstwy powinny byw jednym
poziomie.

Ztacze robocze powinno bByréwno obcgte i powierzchnia obgtej krawgdzi powinna by
posmarowana asfaltem Ilub oklejona samoprzyepasma asfaltowo-kauczukoww Sposéb
wykonywania zicz roboczych powinien lt¢yzaakceptowany przezayniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénabadania lepiszcza,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkojeszanki mineralno-asfaltowej i
przedstawd wyniki tych bada Inzynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Cestotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minesaln
asfaltowej podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno

asfaltowej
Czestotliwosé¢ badan
Lp. Wyszczegolnienie bada minimalna liczba badai
na dziennej dziatce roboczej
1 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki
2 | Skiad mieszanki mineralnpt prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni | 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
3 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
4 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5 | Whasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kaej zmianie
6 | Temperatura sktadnikébw mieszanki
mineralno-asfaltowej dozor cagly
7 | Temperatura mieszanki mineralpkazdy pojazd przy zatadunku | w czasgie
asfaltowej wbudowywania
8 |Wyglad mieszanki  mineralnajw.
asfaltowej
9 | Wiasciwosci  prébek  mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej |Wweden raz dziennie
wytwaérni

6.2.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Prébki do bada uziarnienia mieszanki mineralnej natepobra po wymieszaniu kruszyw, a
przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powirnyg zgodna z zaprojektowanw recepcie
laboratoryjne;j.
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6.2.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skfadu mieszanki mineralno-asfaltowej pmleg wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001:1967. Wyniki powinny liyzgodne z recepiaboratoryjm.
6.2.4. Badanie wkziwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ wtasciwosci asfaltu.
6.2.5. Badanie wiziwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg ziaytego wypetniacza natg okresli¢ wiasciwosci wypelniacza.
6.2.6. Badanie wkaiwosci kruszywa

Z czgstotliwoscia podan, w tablicy 6 naley okresli¢ wiasciwosci kruszywa.

6.2.7. Pomiar temperatury skltadnikéw mieszanki mahm-asfaltowe]

Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mineralsf@éowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zdaaveenego na otaczarce. Temperatura powinna
by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboyateyi ST.

6.2.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-tsfad

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadng¢ pomiarut 2° C. Temperatura powinna &yggodna z wymaganiami podanymi w
recepcie i ST.

6.2.9. Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghblu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na oceseealnej jej wyghdu
w czasie produkgcji, zatadunku, roztadunku i wbudoayia.

6.2.10. Widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okresla¢ na probkach zagzczonych
metody Marshalla. Wyniki powinny b§zgodne z receptaboratoryjn.

6.3. Badania dotycgce cech geometrycznych i wigiwosci
6.3.1. Cezstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarébw wykonanych warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podaje tablica 6.

6.3.2. Szerok& warstwy

Szerokd¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinna¢l@godna z dokumentagj
projektows, z toleranci £+ 5 cm. Szerok& warstwy asfaltowe] tiej potazonej, nie ograniczonej
kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierrchpowinna by szersza z kalej strony
€O najmniej o grubdd warstwy na niej pokonej, nie mniej jednak ai5 cm.
6.3.3. ROwné¢ warstwy

Nieréwnaci podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzeg BN-68/8931-

04.
Tablica 6. Czstotliwos¢ oraz zakres badad pomiarow wykonanej warstwy z betonu asfaltowego
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo§¢ badan i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 4 razy na remontowanym odcinku drogi
2 | Rbwna¢ poprzeczna warstwy co 25,0 matat
3 | Rowna¢ podiwzna warstwy Kady pas ruchu planografem
4 | Spadki poprzeczne warstwy €0 25,0 m fat
5 | Rzdne wysokéciowe warstwy co0250m
6 | Uksztattowanie osi w planie Pomiarednych niwelacji podlmej i poprzecznej orgz
usytuowanie osi wedtug dokumentacji budowy
7 | Grubd¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegachsuay) co 25 m
8 | Zlacza podhine i poprzeczne cata diugoziacza
9 | Krawedz, obramowanie warstwy cata diugo
10 | Wyghd warstwy ocena gijta
11 | Zagszczenie warstwy 2 prébki z ¥@dego pasa
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.
13 | Grubd¢ warstwy jw.
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6.3.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegadieamkach prostych i na tukach powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektows, z tolerangj = 0,5 %.
6.3.5. Redne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hiyyzgodne z dokumentacprojektows, z tolerancj
+1cm.
6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentagrojektova, z
tolerancy £ 5 cm.
6.3.7. Grubé&¢ warstwy

Grubas¢ warstwy powinna by zgodna z grubi@ia projektows, z toleranci + 10 %.
6.3.8. Zhcza podtune i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo
osi. Zkhcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyrzesunite wzgkdem siebie co najmniej o
15 cm. Zkcza powinny by cailkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny by w jednym
poziomie.
6.3.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystagva
3+5 mm ponad ich powierzchni Warstwy bez opornikbw powinny byréwno obcgte lub
wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.
6.3.10. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énigednolita tekstue, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszcych s¢ i spekanych.
6.3.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestfiz& warstwie

Zageszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow, jest nf (metr kwadratowy) warstwy z mieszanki mineralno -
bitumicznej. Obmiar polega na okleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczeniwczye/istych
ilosci wbudowanych materiatow.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengaprojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne. W przypadku stwierdzenia wadynier ustali zakres rob6t poprawkowych z ustaleniem
terminu wykonania poprawki, lub § uzna, ze wady te nie majwplywu na cechy eksploatacyjne
ustali zakres i wielk& potracen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 hwarstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej obgjgnu

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie odcinka prébnego

- zakup materiatbw z transportem i roztadunkiem zorgytworzenie mieszankna podstawie
zatwierdzonej przez #yniera recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki na miejsca wbudowania wnaziadunkiem,

- posmarowanie gacym bitumem krawznikOw i urzadzen obcych,

- mechaniczne rozkenie mieszanki zgodnie z zaprojektowagrubdcia, niwelety i spadkami
poprzecznymi, zaggzczenie, obetie i posmarowanie kraazi,

- przeprowadzenie niezgbnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikac

- dostarczenie materiatéw,

- oznakowanie robot.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

. wWT-1 Kruszywa 2010"

. " WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008" i WT-2 Nawzehnie asfaltowe 2010”

. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

. Polskie Normy powotane w WT-1

. Polskie Normy powotane w WT-2

. Polskie Normy powotane w WT-3

. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejsprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43raal14 maja 1999 r
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